TÜKETİM MALZEMESİ İÇİN TEKNİK ŞARTNAME

STRAIN GAUGE
Deney esnasında birim şekil değiştirmenin ölçülebilmesi için gereklidir.
Teknik Özellikleri
Genel amaçlı ve tek eksenli tipte olmalıdır.
Grid ebadı 10 mm x 2 mm (±%5) olmalıdır.
Taban boyutu 14,5 x 4,5mm (±%5) olmalıdır, ızgara ebatları ise 5 mm x 1.5 mm olmalıdır.
120 ohm (±1 ohm) olmalıdır.
Voltajı 3-10V olmalıdır.
Çalışma sıcaklık aralığı -10 ila +60C olmalıdır.
En az %3 gerinim(strain) limitine sahip olmalıdır.
Oda sıcaklığında 1x10^^6 gerinim/derece sıcaklı kompenzasyonuna sahip olmalıdır.
Oda sıcaklığında fatig test ömrü 1x10^^6 ölçüm olmalıdır.
Çelik yüzeylere yapıştırılabiliyor olmalıdır, strain limiti %5 ( 50.000  µɛ)  olmalıdır.
Gerinim pullarının kendiliğinden 1m kablosu olmalıdır. 
Pullar 10 adetlik paketler halinde temin edilmelidir.

TERMİNAL
Deney esnasında birim şekil değiştirmenin ölçülebilmesi için gereklidir.
Teknik Özellikleri
Strain Gauge’lerin ve bağlantı kablolarının leyimle bağlanmasına uygun olmalıdır (tfy-2s bağlantı tipi)
Çalışma sıcaklık aralığı -20 ila +120C olmalıdır.
Boyutları 6x5x0.8 mm (±%5) olmalıdır.

STRAIN GAUGE YAPIŞTIRICI
Deney esnasında birim şekil değiştirmenin ölçülebilmesi için gereklidir.
Teknik Özellikleri
Genel olarak metal, plastik ve kompozit yüzeylerde kullanılmak üzere tasarlanmış olmalıdır.
Cyanoacrylate malzemeden imal edilmiş olmalıdır.
Çalışma sıcaklık aralığı -30 ila +120C olmalıdır.
2 gramlık tüpler halinde olmalıdır.
En az 200 Strain Gauge yapıştırmak için yetecek kadar olmalıdır.
İmal tarihinden itibaren en az 6 aylık raf ömrüne sahip olmalıdır.

İŞ ELDİVENİ
Çalışmalar esnasında iş güvenliği ekipmanı olarak kullanılacaktır 
Teknik Özellikleri
İş eldiveni sıvı malzemelere karşı korumalı olmalıdır.
Poliüretan kaplı olmalıdır.
Standartlara uygun olarak üretilmiş malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

HİDROLİK YAĞ
Laboratuvarda bulunan piston, krikolarda kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
Laboratuvarımızda bulunan ENERPAC marka piston RRH10010-kriko P464 için önerilen marka yağ olmalıdır.
Viskozite Endeksi: 100 dk.
Viskozite (40 santigrat derecede cSt): 32
Yoğunluk (15 santigrat derece cSt): 875
Akma Noktası (santigrat): -32
Parlama Noktası (santigrat): 204
Renk: Mavi
Olmalıdır.
Aşınma, paslanma ve korozyonu önlemelidir.





ELMASLI TAŞLAMA-SİLME DİSKİ
Deney numunelerinin hazırlanması için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
Çap mm: 115.
Delik Çap mm: M14.
Segman yüksekliği mm: 5,0x 8 MM.
Maks. rpm: 12.200.
Max: 80 m/s.
Elmas Çanak Disk, kalın beton katmanlarının taşlanmasında kullanılabilir olmalıdır.
Çift sıra segman olmalıdır.
Yüksek sınıf elmas matrisi, daha az aşınmayla moloz temizleyebilmelidir.
Beton, şap ve doğal taşlar için uygun olmalıdır.

SPREY BOYA
Deney numunelerinin üretiminde isimlendirme ve işaretleme için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
Solvent bazlı olmalıdır.
Kırmızı renkli olmalıdır.
400 ml. sprey boya içermelidir.
	Sıva, beton ve taş üzerine yapılacak işaretlemeler için uygundur olmalıdır.
Çizilmeye ve darbeye dirençli olmalıdır.
Kurşunsuz olmalıdır. Atmosferi kirletici ve ozon tabakasına zararlı CFC gazları içermemelidir.



TAHTA KALEMİ
Numunelerde oluşan hasarları işaretlemek için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
1,3-3,0 mm arası çizgi kalınlığı olmalıdır.
Yuvarlak uçlu olmalıdır.
Mürekkebi renginde kapağı olmalıdır.
Plastik gövdeli olmalıdır.
20 adet kırmızı, 20 adet mavi, 20 adet siyah, 20 adet yeşil renkte olmalıdır.








DEMİRBAŞ TEKNİK ŞARTNAMESİ

ÇELİK BURUNLU İŞ AYAKKABISI
Deney numunelerinin hazırlanması aşamasında kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
EN ISO 20345 standartına uygun olmalıdır.
Darbe dayanımlı çelik burun koruyuculu olmalıdır.
Şok emici enerji verici topuk içermelidir.
Çift yoğunluklu poliüretan tabana sahip olmalıdır.
Anti-statik ayakkabı olmalıdır.
Sıvı geçirmez olmalıdır.
Anti-slip kaymaya karşı dirençli tabana sahip olmalıdır.
1 çift 42 numara, 1 çift 43 numara olmalıdır.

GÖZLÜK
Çalışmalar esnasında iş güvenliği ekipmanı olarak kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
S400 sınıfında talaş, çapak toz sıvı kum gibi parçacıklara karşı gözleri korumaya yönelik olmalıdır.
Partikül sıçramalarına karşı tam güvenlik sağlamalıdır.
EN166 sertifikalı olmalıdır.
Sapı ileri geri ayarlanabilir olmalıdır.
Şeffaf olmalıdır.

MATKAP İÇİN DELİCİ UÇ
Deney numunelerinin hazırlanması için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
Beton delmek için kullanılacak matkap ucu elmas uçlu, kaliteli malzemeden imal edilmiş delici uç TSE belgesi olmalıdır.
SDS-plus uçlu olmalıdır.
Beton delmek için;
2 adet GFB 6x160 mm 
2 adet GFB 8x160 mm 
2 adet GFB 10x160 mm
2 adet GFB 12x160 mm
Çelik delmek için
2 adet 6 mm HSS
2 adet 7 mm HSS
2 adet 8 mm HSS
2 adet 10 mm HSS

LOKMA TAKIMI 24 PARÇA
Numunelerin hazırlanması ve deney düzeneğinin hazırlanması için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
Takım İçeriği:
Lokmalar 10 - 11 - 12 - 13 - 14 - 15 - 16 - 17 - 18 - 19 - 21 - 22 - 23 - 24 - 26 - 27 - 28 - 30 - 32 mm
Aparatlar:
1/2" Cırcır Kolu - 1/2" Mafsal - 1/2" 125 mm Ara Kol -1/2" 250 mm Ara Kol
Olmalıdır.
Tüm takımı içine alan takım çantası olmalıdır.
Tüm parçalar Krom vanadyum olmalıdır.
Tüm parçalar Krom kaplı olmalıdır.
Tüm parçalar Polisajlı olmalıdır.
TSE belgesi olmalıdır.
Profesyonel kullanıma uygun olmalıdır.
2 yıl garantili olmalıdır.





DEMİR KESME MAKASI
Numunelerin hazırlanması ve deney düzeneğinin hazırlanması için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
Kapasite : en az 16 mm olmalıdır.
Gövde ve dişliler tamamen çelik malzemeden olmalıdır.
Dişli ve bıçak yataklarında ısıl işlem ile sertleştirme olmalıdır.
Bıçaklar özel alaşımlı krom-vanadium çeliğinden olmalıdır.
Ergonomik saplı olmalıdır.

POLYESTER SAPAN
Numunelerin hazırlanması ve deney düzeneğinin hazırlanması için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
5 Tonluk, 4 Metre Uzunluğunda Gözlü Polyester olmalıdır.
7 Kat emniyetli, 
Taşıma kapasitesi üzerine etiketli,
Renk kodlamasına uygun liflerle dokunmuş,
EN1492- standartlarına uygun olarak üretilmiş ve CE belgeli olacaktır.

KIRICI DELİCİ MATKAP
Numunelerin hazırlanması ve deney düzeneğinin hazırlanması için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
Beton opsiyonel uygulama aralığı, kırıcı-delici uçları: 8 – 16 mm
Metalde maksimum delme çapı:13 mm
Ahşapta maks. delme çapı:30 mm
Betonda darbeli delme çap aralığı:4 – 26 mm
Betonda darbeli delme titreşim emisyon değeri ah:16,5 m/s²
Nominal giriş gücü: 800 W
Darbe enerjisi (EPTA 05/2016'ya göre): 2,7 J
Gerilim, elektrik:230 V
Ağırlık En fazla:2,8 kg
Uç girişi:SDS plus
Derinlik aparatı ve takım çantası olmalıdır.

DEMİR BÜKME APARATI (MAKARALI ETRİYE KOLU)
Numunelerin hazırlanması ve deney düzeneğinin hazırlanması için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
En az 16 mm demir bükme kapasitesine sahip olmalıdır.
Klasik ve makaralı etriye kolları tamamen çelik lamadan ve yuvarlak kesitli malzemeden üretilmiş olmalıdır.
Klasik etriye bükme kanalları sertleştirilmiş olmalıdır.
Klasik ve makaralı etriye kollarının tüm makaraları sertleştirilmiş olmalıdır.
Bükme kanalı ve bükme makaralı emniyetli bükmeyi sağlayacak yükseklikte mesnetlenmiş olmalıdır.
Bükme flasnşları ürünlerin ömrünü artırmak için yağlama kanalı açılmış olmalıdır.

1 KGLIK ÇEKİÇ AHŞAP SAPLI
Numunelerin hazırlanması ve deney düzeneğinin hazırlanması için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
Özel alaşımlı Çelik,
İndiksiyonda şertleştirilmiş,
Elektrostatik toz boya,
Sap kısmı ahşap olmalıdır

SPİRAL HAVA HORTUMU
Numunelerin hazırlanması ve deney düzeneğinin hazırlanması için kullanılacaktır.
Teknik Özellikleri
İç çap ölçüsü 5 mm, dış çap ölçüsü 8mm uzunluğu 7,5mt olmalıdır. 
[bookmark: _GoBack]Polietilen malzeme olmalıdır. 
Spiral olmalıdır.
Bir ucu kısa ve uzun ayarlanabilir hava tabancası, diğer ucu 1/2" Sarı Pirinç Jak Erkek Stoper olmalıdır.

.





HİZMET ALIMI TEKNİK ŞARTNAMESİ

Malzeme Deneyleri Teknik Şartnamesi
ESOGÜ Metalurji ve Malzeme Mühendisliği Laboratuvarlarında yapılacaktır.
1.1. analiz kodlu çekme deneyi 3 (üç) numune için yapılacaktır.



Deney numunelerin üretimi (Malzeme dahil) İçin Teknik Şartname
Her biri ayrı ayrı detaylandırılarak açıklanan kalıp kurma, demir bağlama ve beton işçiliği işleri tek bir firma tarafından sağlanmalıdır.
İşi alan firma proje yürütücü ile görüşerek ortak uygun bir iş planı yaparak tüm işleri (beton dökümüne kadar) 5 işgünü içerisinde tamamlamalıdır. 
Aşağıda detayları belirtilen tüm işler İnşaat Mühendisliği Yapı Laboratuvarında belirlene alanda yapılıp tamamlanmalıdır. İşi alan firma talep etmesi durumunda ve proje yürütücüsünün onayı ile bazı işler farklı yerlerde yapılabilir. Ancak beton döküm işi mutlaka İnşaat Mühendisliği Yapı Laboratuvarında yapılmalıdır.
Aşağıda detayları açıklanan tüm işler için işi alan firma kendi ekipmanını getirmelidir. 
İşi alan firma işlerin tam ve eksiksiz bir şekilde yapılabilmesi için gerekli tüm sarf malzemesini temin etmelidir.
Kalıp işlerinde kullanılan Plywoodlar iş bitiminde proje yürütücüsüne teslim edecektir.

Deney numunelerin üretimi Kalıp kurma işçiliği, Demir bağlama işçiliği, Beton dökme işçiliği kalemlerinde oluşmaktadır. Her bir kalem için teknik özellikler aşağıdaki gibidir.

KALIP KURMA İŞÇİLİĞİ
· Kalıp kurulumunda kullanılacak plywood malzemesi işini alan firma tarafından tedarik edilecektir. Kalıplar yeni plywood malzemesi kullanılarak üretilecektir.
· Plywood dışında gerekli olacak 5x10 ve 10x10 kereste takviye elemanları kalıp kurma işini alan firma tarafından tedarik edilecektir.
· Kalıp kurma esnasında gerekli olan çivi, vida, bağ teli ve benzeri sarf malzemeler kalıp kurma işini alan firma tarafından tedarik edilecektir.
· Kolon-kiriş birleşim deney elemanları için kalıplar, aşağıda çizimlerde verilen ölçülerde ve sayıda tek seferde beton dökümüne uygun bir şekilde İnşaat Mühendisliği Yapı Laboratuvarında üretilecektir.
· Kalıplar beton dökümü sırasında açılmayacak şekilde dayanıklı olmalıdır.
· Kalıp söküm işlemi beton dökümünden 7 gün sonra yapılacaktır. Daha sonra kalıplar İnşaat Mühendisliği Yapı Laboratuvarında kalacaktır.
· Aşağıda ölçüleri verilen kalıplardan 21 adet imal edilecektir. İmalat öncesi işi alan firma proje yürütücüsü ile iletişime geçip mutlaka üretim detaylarını teyit etmelidir.

KULLANILACAK PLYWOOD İÇİN TEKNİK ŞARTNAME
· 9 katmanlı, 18 mm kalınlığında, betonun suyunu sızdırmayacak şekilde 2 yüzeyi de film kaplı olmalıdır.
· Dakikada 8000-12000 devirli vibratöre dayanacak, kalıp yüzeyinin temizlenmesi ile en az 4-5 kez tekrar kullanılabilmelidir.
· Çam ağacı veya kavak ağacı katmanlarından oluşan plywood suya dayanıklı olmalıdır.




KALIP ÇİZİM DETAYI
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Ölçüler mm dir.




DEMİR BAĞLAMA İŞÇİLİĞİ
· Demir bağlama işçiliğinde gerekli olan bağ teli, paspayı ve detayları ve özellikleri çizimde verilmiş olan donatı ile gerekli tüm sarf malzemeyi işi alan firma temin etmelidir.
· Donatı çizimlerde verildiği gibi imalatı gerçekleştirilip daha önceden hazırlanmış kalıplara yerleştirilmelidir.
· İşi alan firma, çizimlerde belirtildiği ve ayrıca yönetmeliklerce tarif edildiği gibi nizami bir şekilde yapmalıdır.
· İşi alan firma çalışmalarını İnşaat Mühendisliği Yapı Laboratuvarında tüm donatı işi bitene kadar çalışmalıdır.
· İşi alan firma çalışmalar sırasında deney numunelerine yerleştirilecek straingauge gibi her türlü ölçüm ekipmanına zarar vermeden çalışmalıdır.
· İşi alan firma, numunelerin üretimi için kullanılan her bir çapta ve özellikteki inşaat demirinden en az 2 m uzunluğunda malzeme özelliklerinin belirlenmesi için örneği İnşaat Mühendisliği Yapı Laboratuvarına teslim etmelidir.

DEMİR BAĞLAMA İŞÇİLİĞİNDE KULLANILACAK İNŞAAT DEMİRİ ŞARTNAMESİ
· B420C nervürlü inşaat demiri ve S200 nervürsüz inşaat demiri temin edilecektir.
· B420C nervürlü inşaat demirinden, 14 mm, 12 mm ve 6 mm çaplarında, üretim için gerekli en yakın 12 m tam boya tamamlanarak uzunluğunda teslim edilecektir.
· S220 nervürsüz inşaat demirinden, 14 mm, 12 mm ve 6 mm çaplarında, üretim için gerekli en yakın 12 m tam boya tamamlanarak uzunluğunda teslim edilecektir.
· TS708’e uygun, min. akma değeri 420 N/mm2 ve min. Çekme mukavemeti 500 N/mm2 olacaktır.
· Üretim için kullanılan inşaat demirlerinden malzeme özelliklerinin üniversite laboratuvarlarında belirlenebilmesi için yeterli miktarda numune de temin edilmiş olmalıdır.
· Donatı çubukları TS 708’de tarifi yapıldığı gibi deneye tabi tutulacaktır.
· (a) donatı planından B420C nervürlü inşaat demirinden 7 (yedi) adet imal edilecektir.
· (a) donatı planından B420C nervürlü inşaat demirinden 6 (altı) adet imal edilecektir.
· (b) donatı planından S220 düz yüzeyli inşaat demirinden 8 (sekiz) adet imal edilecektir.
Toplamda 21 (yirmibir) adet üretim yapılacaktır. Üretim tamamlandıktan sonra kalan donatı proje yürütücüsüne teslim edilecektir.
Üretim öncesinde işi alan firma proje yürütücüsü ile temasa geçerek doğru üretim için detaylar hakkında mutlaka görüşmelidir.




DONATI ÇİZİM DETAYI
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(a) Donatı planı				(b) donatı planı
Ölçüler mm’dir.

Donatı açılımları
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Ölçüler mm’dir.


BETON DÖKÜM İŞÇİLİĞİ
· Kalıp ve demir işi bittikten sonra beton dökümü öncesi kalıplar yağlanacaktır.
· Beton dökümü en az 3 işçi tarafından gerçekleştirilmeli, döküm boyunca vibratör kullanılmalı ve mastar işlemi yapılmalıdır.
· Beton dökümünden sonra 7 gün boyunca günde 2 defa beton sulanmalıdır.	Comment by Mouad Bensaoud: 3 gün yerine 7 gün olmasın gerekiyor diyor Mehmet hoca 
· Beton malzeme özellikleri aşağıda verildiği gibi mikserle İnşaat Mühendisliği Yapı Laboratuvarına gelmelidir.
· Daha önceden kalıp ve demir işçiliği bitmiş tüm deney numuneleri için tek seferde aynı mikserle gelen beton kullanılmalıdır.
· Mikserle gelen betondan en az 9 adet 150x150x150 mm küp numune alınmalı, 7 gün kür havuzunda muhafaza edilmeli ve belirlene miktardaki küp numune 7. Gün 28. Gün ve kalan numuneler de deneylerin yapılacağı gün beton basınç deneyine tabi tutulmalıdır.
· Numunelerin imalatında kullanılacak olan yapı malzemesi, Yapı Malzemeleri Yönetmeliğine (305/2011/AB) uygun olmalıdır.
· Numunelerin üretiminde kullanılacak hazır beton proje yürütücü tarafından kabul edilen bir Hazır Beton Üreticisinden temin edilmelidir.
· Beton dökümü sırasında alınan küp numuneler üzerinde yapılacak deneylerde talep edilen özelliklere uygun olmadığı tespit edilmesi durumunda işi alan firma tüm masrafları karşılayarak numunelerin yeniden üretilmesini sağlamalıdır.
· C30/37 Hazır beton kullanılacaktır.
· Beton dökümden önce 1 saatten fazla transmikserde kalmayacak ve bu süreçte transmikserin toplam dönüş hızı en fazla 300 dönüş olacaktır.
· Üretilen veya satın alınan betonun üretildiği tesisin, TSE ve mevzuatının gerektirdiği diğer belgelere sahip olması ve bu belgeleri imalata başlamadan önce idareye vermesi zorunludur.
· Beton slamp değeri 16-20 cm arasında olacaktır.
· Beton dökülmeden önce İnşaat Mühendisliği Yapı Laboratuvarı’nda işlerin yapılacağı kısım yere naylon serilerek bilhassa beton döküm aşamasında zeminin kirlenmesi önlenmeli ve tüm işler bittikten sonra gerekli tüm temizlikler yapılmalıdır.


BETON DÖKÜM İŞÇİLİĞİ KULLANILACAK HAZIR BETON Teknik Özellikleri
Standart küp basınç dayanımı 30 MPa ve standart silindir basınç dayanımı 25 MPa olmalıdır.
Beton TS EN 206:2014 yönetmeliğine uygun olmalıdır.
Beton hazır beton olarak Eskişehir ili içerisindeki bir santralde imal edilmelidir.
Çimento tipi dayanıma uygun olarak seçilmelidir. (Tercihen 42.5)
Agrega tipi ve çapı dayanıma uygun olarak seçilmelidir ve en büyük agrega çapı 16 mm olmalıdır.
Kıvamı aksi belirtilmedikçe S3 olmalıdır.
Çevre etki faktörü aksi belirtilmedikçe XC1 olmalıdır.
Katkı içermemelidir.
Özellikleri yukarıda verilen hazır betonu temin edecek firma en az 5 yıldır bu alanda faaliyet gösteriyor olmalıdır. 
Temin edeceği tüm malzemeler laboratuvarımızdaki diğer malzeme ve cihazlarla uyumlu olmalıdır.
Eskişehir Osmangazi Üniversitesi Yapı laboratuvarına teslim edilmelidir.



Mesnet ve Sönümleyici Levhaların Üretimi Teknik Şartnamesi
Ölçüleri, özellikleri ve miktarı aşağıda verilen çizimlerdeki gibi sönümleyici ve yardımcı malzemelerin üretilmelidir.
Mesnet, sönümleyici levhalar ve yardımcı levhaların tamamı tek bir firma tarafından üretilmelidir.
İşi alan firma üretime başlamadan önce mutlaka proje yürütücüsü ile görüşüp üretim planını, detaylarını ve iş takvimini proje yürütücüsüne sunmalıdır.
Tüm parçalar ESOGÜ İnşaat Mühendisliği Bölümü Yapı Laboratuvarına teslim edilmelidir.

Sönümleyici ve yardımcı levha detayları: P1, P2 ve P3 antipas ile boyanmalıdır.
[image: ]
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Mesnet için teknik detaylar:
[image: F:\YandexDisk\Ekran görüntüleri\2024-02-26_11-28-56.png]Mesnet için st52 çeliği kullanılmalıdır. Mesnet üretimi bittikten sonra antipas ile boyanmalıdır.
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TÜKETİM MALZEMESİ İÇİN TEKNİK ŞARTNAME


 


 


STRA


I


N GAUGE


 


Deney esnasında 


birim şekil değiştirmenin ölçülebilmesi için gereklidir.


 


Teknik Özellikleri


 


Genel amaçlı ve tek eksenli tipte olmalıdır.


 


Grid ebadı 10 mm x 2 mm (±%5) olmalıdır.


 


Taban boyutu 14,5 x 


4,5mm (±%5) olmalıdır, ızgara ebatları ise 5 mm x 1.5 mm olmalıdır.


 


120 ohm (±1 ohm) olmalıdır.


 


Voltajı 3


-


10V olmalıdır.


 


Çalışma sıcaklık aralığı 


-


10 ila +60C olmalıdır.


 


En az %3 gerinim(strain) limitine sahip olmalıdır.


 


Oda sıcaklığında 1x10^^6 gerinim/de


rece sıcaklı kompenzasyonuna sahip olmalıdır.


 


Oda sıcaklığında fatig test ömrü 1x10^^6 ölçüm olmalıdır.


 


Çelik yüzeylere yapıştırılabiliyor olmalıdır, strain limiti %5 ( 50.000  µ


?


)  olmalıdır.


 


Gerinim pullarının kendiliğinden 1m kablosu olmalıdır. 


 


Pullar 


10 adetlik paketler halinde temin edilmelidir.


 


 


TERMİNAL


 


Deney esnasında birim şekil değiştirmenin ölçülebilmesi için gereklidir.


 


Teknik Özellikleri


 


Strain Gauge’lerin ve bağlantı kablolarının leyimle bağlanmasına uygun olmalıdır


 


(tfy


-


2s bağlantı tipi)


 


Çalışma sıcaklık aralığı 


-


20 ila +120C olmalıdır.


 


Boyutları 6x5x0.8 mm (±%5) olmalıdır.


 


 


STRAIN GAUGE YAPIŞTIRICI


 


Deney esnasında birim şekil değiştirmenin ölçülebilmesi için gereklidir.


 


Teknik Özellikleri


 


Genel olarak metal, plastik ve kompozit yüzeylerde


 


kullanılmak üzere tasarlanmış olmalıdır.


 


Cyanoacrylate malzemeden imal edilmiş olmalıdır.


 


Çalışma sıcaklık aralığı 


-


30 ila +120C olmalıdır.


 


2 gramlık tüpler halinde olmalıdır.


 


En az 200 Strain Gauge yapıştırmak için yetecek kadar olmalıdır.


 


İmal tarihinde


n itibaren en az 6 aylık raf ömrüne sahip olmalıdır.


 


 


İŞ ELDİVENİ


 


Çalışmalar esnasında iş güvenliği ekipmanı olarak kullanılacaktır


 


 


Teknik Özellikleri


 


İş eldiveni sıvı malzemelere karşı korumalı olmalıdır.


 


Poliüretan kaplı olmalıdır.


 


Standartlara uygun 


olarak üretilmiş malzemeden imal edilmiş olmalıdır.


 


 


HİDROLİK YAĞ


 


Laboratuvarda bulunan 


piston, krikolarda kullanılacaktır.


 


Teknik Özellikleri


 


Laboratuvarımızda bulunan ENERPAC marka piston


 


RRH10010


-


kriko


 


P464


 


için önerilen marka yağ 


olmalıdır.


 


Viskozite 


Endeksi: 100 dk.


 


Viskozite (40 santigrat derecede cSt):


 


32


 


Yoğunluk (15 santigrat derece cSt):


 


875


 


Akma Noktası (santigrat):


 


-


32


 


Parlama Noktası (santigrat):


 


204


 


Renk: Mavi


 


Olmalıdır.


 


Aşınma, paslanma ve korozyonu önlemelidir.


 


 


 


 


 


 




TÜKETİM MALZEMESİ İÇİN TEKNİK ŞARTNAME     STRA I N GAUGE   Deney esnasında  birim şekil değiştirmenin ölçülebilmesi için gereklidir.   Teknik Özellikleri   Genel amaçlı ve tek eksenli tipte olmalıdır.   Grid ebadı 10 mm x 2 mm (±%5) olmalıdır.   Taban boyutu 14,5 x  4,5mm (±%5) olmalıdır, ızgara ebatları ise 5 mm x 1.5 mm olmalıdır.   120 ohm (±1 ohm) olmalıdır.   Voltajı 3 - 10V olmalıdır.   Çalışma sıcaklık aralığı  - 10 ila +60C olmalıdır.   En az %3 gerinim(strain) limitine sahip olmalıdır.   Oda sıcaklığında 1x10^^6 gerinim/de rece sıcaklı kompenzasyonuna sahip olmalıdır.   Oda sıcaklığında fatig test ömrü 1x10^^6 ölçüm olmalıdır.   Çelik yüzeylere yapıştırılabiliyor olmalıdır, strain limiti %5 ( 50.000  µ ? )  olmalıdır.   Gerinim pullarının kendiliğinden 1m kablosu olmalıdır.    Pullar  10 adetlik paketler halinde temin edilmelidir.     TERMİNAL   Deney esnasında birim şekil değiştirmenin ölçülebilmesi için gereklidir.   Teknik Özellikleri   Strain Gauge’lerin ve bağlantı kablolarının leyimle bağlanmasına uygun olmalıdır   (tfy - 2s bağlantı tipi)   Çalışma sıcaklık aralığı  - 20 ila +120C olmalıdır.   Boyutları 6x5x0.8 mm (±%5) olmalıdır.     STRAIN GAUGE YAPIŞTIRICI   Deney esnasında birim şekil değiştirmenin ölçülebilmesi için gereklidir.   Teknik Özellikleri   Genel olarak metal, plastik ve kompozit yüzeylerde   kullanılmak üzere tasarlanmış olmalıdır.   Cyanoacrylate malzemeden imal edilmiş olmalıdır.   Çalışma sıcaklık aralığı  - 30 ila +120C olmalıdır.   2 gramlık tüpler halinde olmalıdır.   En az 200 Strain Gauge yapıştırmak için yetecek kadar olmalıdır.   İmal tarihinde n itibaren en az 6 aylık raf ömrüne sahip olmalıdır.     İŞ ELDİVENİ   Çalışmalar esnasında iş güvenliği ekipmanı olarak kullanılacaktır     Teknik Özellikleri   İş eldiveni sıvı malzemelere karşı korumalı olmalıdır.   Poliüretan kaplı olmalıdır.   Standartlara uygun  olarak üretilmiş malzemeden imal edilmiş olmalıdır.     HİDROLİK YAĞ   Laboratuvarda bulunan  piston, krikolarda kullanılacaktır.   Teknik Özellikleri   Laboratuvarımızda bulunan ENERPAC marka piston   RRH10010 - kriko   P464   için önerilen marka yağ  olmalıdır.   Viskozite  Endeksi: 100 dk.   Viskozite (40 santigrat derecede cSt):   32   Yoğunluk (15 santigrat derece cSt):   875   Akma Noktası (santigrat):   - 32   Parlama Noktası (santigrat):   204   Renk: Mavi   Olmalıdır.   Aşınma, paslanma ve korozyonu önlemelidir.            

